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Nel mercato globalizzato...




Obbiettivo

* Definire una modalita’ operativa in caso di
guasto che guidi I'operatore (in-esperto) a
risolvere il guasto.

* Si vuole minimizzare I'utilizzo di assitenza

In loco da parte del costruttore della
macchina.



La metodologia

» Conoscenza delle dinamiche di guasto

— Come un guasto si propaga all'interno della
macchina.

* Informazioni sullo stato della macchina.

— Come e possibile rilevare l'insorgenza del
guasto.

* |dentificazione ed Isolamento del guasto.



Nomenclatura

* Diagnosi del guasto
— Capire che la macchina si e guastata
Facile!

* |dentificazione del guasto.
— Determinare quale componente di e guastato
Difficile!
 Manutenzione predittiva.

— Determinare il guasto di un componente
prima che questo avvenga.

Difficilissimo!



Metodologia

o Strutturazione della conoscenza sul
funzionamento della macchina:
— ‘Albero’ dei guasti.
— Modello dinamico del sistema.

* Monitoraggio dei sensori e delle informazioni
utente della macchina.

* |In caso di guasto elaborazione della conoscenza
In base alle informazioni sensoriali e fornite
dall’utente in base alla osservazione delle
condizioni della macchina.



Albero del guasti

Engine running for
tmore than a few minutes

Thermostat Failure | Fuelfair mixture too lean
—ﬂ“\ _ﬂ_\ e Engine Seizure
"! » i '! ; [ (Pizton Meti
Gross Coolant Leakage R Coolant system failure o (Fiston Meting)
Water Fump Failure QilFuel mixture too low [

Fault Tree for Seizure of Water-Cooled Two-Stroke Engine

[Thompson, J.R. Endgineering Safety &zzezsment An Introduction)



Sistema completo di diagnosi dei guasti.

Process modeling phase
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Modellistica del sistema

 Modello UML - Bond Graph
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Manutenzione predittiva

* Analisi delle ‘feature’ di un segnale

Oy
¢
(I)l (|)|
t, t, t, t,
Segnale ok Segnale anomalo



Conclusioni

* Diagnostica di sitemi industriali.

* Modello del sistema

* Analisi dei dati

» Diagnosi ed identificazione dei guasti.



